Installation av Intorg broms BFK458 pa VEM motor
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Lossa de tva ovre krysskruvarna och en nedre insexskruv pa lagerandskolden. Vrid den
6vre delen av flakthdljet mot dig sjalv och vrid héljet till hoger.

Demontering av motorn

Ta bort flaktholjet

Om det finns en kil i flaktbladet, rata ut den.

Ta bort flakten med en havstang eller avdragare fran axelns ande.

BE—— |
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Installation av bromssats

Montera bromsens lagerandskold pa N-dnden

Montera axeltatningen med fjadern utat

Notera position av
bromsens borrmoénster.

Hall bromsytorna fettfria.

Montera axeltatningen
med fjadern utat.

Se till att axeltatningen alltid
ar minst 1 mm under
kilsparet.

Tillagg fett in och
pa axeltatningen!

Placera lasringen (vid behov) for att stodja navet
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L&s ringdppningen 180°
fran kilsporet
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Montera kilen

Montera kilen &nda till bottnet pa
kilsparet

Installera splineshylsan (vid behov, varm den).

Skjut navet mot lasringen eller axel.
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Montera magnetdelen

Skruva fast magnetdelen pa lagerandskaélden, ta bort tryckplattorna och justera luftgapet.

Atdragningsmoment och luftgapvéarden

Size sy 1008 St max S | Max. adjustment, per- Rotor thickness Protrusion
Service | Holding missible wear dis- adjustment
tance ring
brake brake min.? Max.
hEmax
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
06 45 6.0
4.5
08 0.2 0.5 0.3 1.5 5.5 7.0
10 7.5 9.0 7.5
12 2.0 8.0 9.5
10.0
14 0.3 075 045 25 7.5 1
16 35 8.0 11.3 10
18 30 10.0 13.0 15
04 1.0 0.6
20 4.0 12.0 16.0 17
25 05 1.25 0.75 45 15.5 20.0 19.5
Tab. 5:  Characteristics for air gap specifications

"' The friction lining is sized so that the brake can be adjusted at least five times.
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Fig. 12: Tightening the screws with a torque wrench

Skruva fast forlangningsaxeln pa plats

Anvand Loctite 638 eller Weicon AN 306- Fast forlangningsaxeln till
38 ganglim pa forlangningsaxelns gangor. axelns ande.
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Montera flaktbladet och kilen

Fast kilen i
borrningen.

Skjut flaktbladet i niva med axeln.

Boj kilen.

Montera flaktholjet

Version 11.2025

Fast flakthdljet med tre krysskruvar pa
bromsens lagerandskald.




Montera kabelgenomféringen och dra bromskabeln igenom

e

Ta bort den andra
fastpunkten fran
likriktaren.

Montera och anslut
likriktaren.
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Kopplingsscheman, normalbromsning
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Vid frekvensomriktardrift maste bromsen ha separat matning.

Andra kopplingsalternativ pa forfragan.
Andra bromsspanningar bestélls separat.

Vanligen kontakta VEM forsaljning: sales@vem.fi.
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mailto:sales@vem.fi
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Ta kontakt!

VEM MOTORS FINLAND OY

Ringkanten 4, FI-02430 MASABY
sales@vem.fi vem.fi/sv/kontakt
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